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PRZEZ JAPONSKIE TOWARZYSTWO SPAWALNICZE

Hiroszima/Leverkusen, 27 kwietnia 2026 r. Technologia spawania stuzaca do ulepszonego
powlekania elektroforetycznego (zwana dalej ,technologia”), opracowana wspélnie przez Kobe
Steel, Ltd. (Kobe Steel) i Mazda Motor Corporation (Mazda), otrzymata witasnie nagrode
Tanaka Kikundo Award', przyznawana przez Japonskie Stowarzyszenie Spawalnicze za rok
finansowy 2025. Technologia ta pozwala uzyska¢ w spoinach spawalniczych ponad trzykrotnie
wyzszg odpornosc¢ na korozje w poréownaniu z metodami konwencjonalnymi, przyczyniajac sie
do zmniejszenia masy pojazdu. Jest to pierwszy przypadek, kiedy firma Mazda otrzymata te
prestizowa nagrode.

Laureaci nagrody z obu firm



Nagroda im. Tanaki Kikundo to specjalistyczne wyrdznienie technologiczne przyznawane przez
Japonskie Stowarzyszenie Spawalnicze w uznaniu praktycznych technologii, ktoére wniosty
znaczacy wktad w rozwdj technologii spawalniczej, stanowiacej fundament japonskiego
przemystu wytworczego.

Technologia ta zostata opracowana w celu wyeliminowania problemu powstawania zuzlu
spawalniczego?, ktéry ma negatywny wptyw na proces powlekania elektroforetycznego
(elektropowlekania) przeprowadzany po spawaniu czesci samochodowych. W szczegdlnosci
elementy zawieszenia sa kluczowymi czeSciami majacymi wptyw na bezpieczenstwo, ktére
wymagaja wysokiego poziomu trwatosci. Jednak zastosowanie cienkich blach stalowych o
wysokiej wytrzymatosci - niezbednych do zmniejszenia masy pojazdu - stanowi wyzwanie,
poniewaz korozja w poblizu miejsc spawania moze prowadzi¢ do zmniejszenia grubosci
materiatu. W Srodowiskach o wysokim stopniu ryzyka korozji, proces ten wynikajacy z defektow
warstwy elektroforetycznej dodatkowo skraca zywotnos¢ spawanych elementow.

Firmy Kobe Steel i Mazda skoncentrowaty sie na procesie spawania tukowego stosowanym przy
produkcji elementow zawieszenia i wspolnie opracowaty nowa technologie, ktéra minimalizuje
powstawanie zuzlu podczas spawania, a jednoczesnie sprzyja jego nagromadzeniu, co pozwala
ograniczy¢ wady powtoki elektroforetycznej. W rezultacie testy odpornosci na korozje
potwierdzity ponad trzykrotng poprawe w poréwnaniu z konwencjonalnymi technologiami.
Ponadto oceny przeprowadzone z wykorzystaniem rzeczywistych czesci samochodowych
wykazaty znakomita wydajnos¢: w warunkach, w ktorych wczesniej obserwowano znaczne
tworzenie sie rdzy, praktycznie nie wystapita korozja.

W ramach prac nad ta technologia firma Kobe Steel byta odpowiedzialna za opracowanie
materiatéw spawalniczych i technologii spawania, natomiast firma Mazda kierowata pracami
nad samymi komponentami, a takze testami weryfikacyjnymi i ocena pod katem produkgji
seryjnej u producentow czesci. Wspdlna nagroda stanowi wyraz uznania dla konsekwentnych
wysitkéw obu firm na rzecz komercjalizacji, faczacych wiedze techniczng obu organizacji;
pomysinego wdrozenia technologii do masowej produkcji w szerokiej gamie modeli pojazdow
oraz jej wktadu w rozwoj technologii produkcyjnych w japonskiej branzy spawalniczej i sektorze
motoryzacyjnym.

Do tej pory technologia ta zostata zastosowana w dziewieciu modelach samochodéw, ktorych
taczna produkcja przekroczyta 3,5 miliona egzemplarzy, poczawszy od modelu Mazda3
wprowadzonego na rynek w 2019 roku. Przyczynia sie ona zaréwno do zwiekszenia
przyjemnosci z jazdy - dzieki poprawie osiggow pojazdu i oszczednosci paliwa osiggnietej
dzieki zmniejszeniu masy - jak i do zrownowazonego rozwoju Srodowiska. Ostatnio
technologia ta zostata réwniez zastosowana w nowej generacji Mazdy CX-5, ktora
zadebiutowata w marcu w europejskich salonach sprzedazy.



Nowa Mazda CX-5 Elementy podwozia nowej Mazdy CX-5

W przysztosci obie firmy beda nadal rozwijac technologie spawania i taczenia poprzez wspdlne
innowacje, majac na celu sprostanie wyzwaniom spotecznym poprzez dalsza redukcje masy
pojazdow, poprawe 0siggéw oraz zmniejszenie wptywu na Srodowisko. Poprzez tworzenie
produktéw, ktére dostarczaja klientom prawdziwej radosci, firmy Kobe Steel i Mazda s3
zaangazowane w budowanie bardziej prosperujacego spoteczenstwa.

<Informacje o nagrodzie>

Nazwa nagrody: Nagroda im. Kikundo Tanaki przyznawana przez Japonskie Towarzystwo
Spawalnicze

Kategoria nagrody: Opracowanie technologii spawalniczej w celu poprawy przyczepnosci
powtok elektroforetycznych

Laureaci:
Kobe Steel, Ltd.: Minoru Miyata, Reiichi Suzuki, Yasuyuki Yokota, Kazuya Imi, Ryota Yamasaki
Mazda Motor Corporation: Masaaki Tanaka, Mitsugu Fukahori, Naoko Saito

Ceremonia wreczenia nagrod: 22 kwietnia 2026 roku, Uniwersytet w Osace, Centrum
Nakanoshima

! Wiecej informacji na temat nagrody Tanaka Kikundo mozna znalez¢ pod ponizszym linkiem. (Tylko w jezyku japonskim):
https: / /jweld.jp/awards/tanaka-kamehisa-award /

2 Termin ,zuzel spawalniczy” odnosi sie do substancji niemetalicznych powstajacych w miejscu pofaczenia spawanego. Sktada sie
on z pierwiastkéw zawartych w stopionym metalu, ktére reaguja i tacza si¢ z tlenem zawartym w gazie ostonowym lub otaczajacej
atmosferze.

* Technologie te opracowano poprzez optymalizacje sktadu gazu ostonowego, sktadu drutu spawalniczego oraz kontroli przebiegu
falowego zrodta pradu spawalniczego. Ponadto odkryto, ze Srednica dyszy gazu osfonowego ma znaczacy wptyw na zachowanie
podczas tworzenia sie zuzlu. Dzieki eksperymentom i analizom wyjasniono ten wptyw i okreslono optymalne warunki sterowania,
minimalizujac obszar pokrycia zuzlem na spoinie.



